Ｊ４１０４胶印机的结构和原理
    平版印刷是印版的图纹和空白部分在同一平面上，图纹部分具有亲油憎水性，空白部分却有亲水憎油性，由于水和油不相混溶，刷墨前，先用水湿润版面，使得空白部分憎油，只有图纹部分能附着油墨，然后进行印刷。
    胶印印刷是平版印刷的一种。由于胶印印刷具有产品质量好，印刷品范围广，生产效率高，材料消耗低等优点，被国内外广泛采用，发展较快。
    J4104四开平版胶印机是九十年代开发的产品。该机采用了国内外胶印机的先进技术，性能优良，自动化程度高，产品适应性范围大，工作稳定可靠，操作方便，外形美观。整机性能和主要技术参数在国内同类机型中处于领先地位。根据本机的特点，分以下七个部分介绍：
    一、机器的概述及传动
    二、输纸部件
    三、规矩部件
    四、滚筒部件
    五、输墨部件
    六、输水部件
七、收纸部件
                  第一部分   机器的概述及传动
一、机器的概述：
    １、机器的外形及常用手柄、手轮和控制器的位置（见使用说明书图册，图6～图7）。
    ２、机器的特性（见使用说明书第2页）。
    ３、纸张印刷时的工艺流程：
    印刷时纸张整齐地堆放在堆纸台上，由纸张分离器（飞达）连续地将纸张一张张输送至输纸台，在线带的带动下，纸张输送到前规和侧规处进行准确的定位，然后由递纸机构将纸张传递给压印滚筒，进入印刷。印刷完成后的印品由收纸咬牙排收放在收纸台板上，齐纸板将印品自动整理整齐。
二、机器的传动：
    胶印机是一台具有能进行各种各样机械动作的整体。每个工作机件，都按它的工作要求，作周期性的准确的机械动作，配合得非常紧密和协调。所有这些不同速度和不同形式的运动，都是由原动机──电动机带动，通过传动机械把能量传递给机器的各个工作部分。
    本机的传动形式大体上可分为两大类：
    １、有严格传动比的：如齿轮传动、蜗轮蜗杆传动和链传动等，以齿轮传动的精确性最高。
    ２、没有严格传动比的：如带传动和摩擦传动。
    本机的传动系统如下：
                            ┌─侧规
              ┌─收纸部件─┤            ┌─前规
    主电动机─┤            └─滚筒部件─┼─递纸机构
              └─输纸部件                ├─输墨部件
                                          └─输水部件
    输纸台升降电机──给纸台升降
    收纸台升降电机──收纸台升降
    主机、收纸、滚筒、规矩、输墨、输水的具体传动路线(见使用说明书图册,图11)。
              第二部分   输纸部件
    输纸部件的功能是把待印的纸张输送到指定位置。
    根据输纸的要求，输纸部件由以下五个工作机构组成：
    ①  输纸部件
    ②  纸张分离器（飞达）
    ③  纸张传送机构（输纸台）
    ④  堆纸台的自动升降机构
    ⑤  双张控制机构
一、输纸部件的传动：
 从整台机器分析，输纸部件是辅助部件，它的运动是配合滚筒的旋转进行工作的，对两者的衔接关系的调节，必须以滚筒部件为基准。    
 由于输纸部件离主机距离较远，而且机械动作繁多，所以主要是靠链传动。（见使用说明书图册，图33）。
    从图上看出，离合器的一半和链轮空套在离合传动轴上，链轮由主机带动，当离合器的另一半（用键与轴固连）合拢时，离合传动轴转动，通过链条及链轮带动接纸辊转动，并通过万向连轴器传动输纸头。堆纸台的升降则是由一台锥形电机，通过减速器来实现的。
    离合器在输纸部件传动系统中是一个很重要的传动件。它的作用：一是起动（或停止）输纸部件的运转；二是在离合过程中保证输纸部件和滚筒部件的原来相对位置不变；三是只能单向传动，因为输纸部件上的一些凸轮机构不允许反向工作。
    （参见 0702 装配图）离合器的被动一半滑套在轴上，可以滑动，轴上的压簧使其具有合的趋势。通电后，电磁铁产生吸力，拨叉（ 0702-04 ）通过拨柱（ 0702-01 ），使被动离合器克服弹簧撑力，滑向右方脱开，输纸器停止工作。当电磁铁断电后，压簧使离合器自动合上，输纸器恢复运转。
    高速运转的输纸器在停止时，由于惯性的作用，还会再运转一定的角度，为了克服这种现象，离合传动轴上还装有制动装置，它是由装在机壁上的2 片制动夹（0702-24 ）和刹车牛皮、压簧、螺栓和螺母所组成，可根据需要，调节压簧的压力，改变制动力的大小。
    输纸部件和滚筒部件之间的相对工作位置要求，表现在纸张输送到前规处有过早或过迟的现象。纸张和前规正确的相对位置是：当前规刚停止在工作位置时，纸张距前规约 5 ～10 mm，薄纸距离小，厚纸则大。因此输纸机械传动和主机联接必须要能调整，具体调整方法（见使用说明书第3页及使用说明书图册，图5）。
二、纸张分离机构：
    纸张分离机构主要由纸张分离器（或称输纸头或飞达）组成，它的主要功能是：连续不断地把堆纸台上的纸张，一张一张地准确分开，不能有多张、歪张，并传送到输纸台。
    １、输纸动作全过程：
    为了全面理解输纸过程中的各分纸、输纸机件相互配合关系，现把连续式输纸的全过程分为11个动作，见图1。
    ⑴松纸吹嘴2吹松纸张，分纸吸嘴4下落吸纸，递纸吸嘴6后移。
    ⑵松纸吹嘴 2 停止吹风，分纸吸嘴 4 吸纸上升，压纸脚5下落，递纸吸嘴6停止后移。
    ⑶分纸吸嘴继续上升，压纸脚压住纸堆，并开始吹风，使被分纸吸嘴吸起的那张纸和纸堆分离，递纸吸嘴下落准备吸纸。
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                        图一

    ⑷压纸脚继续吹风，递纸吸嘴接过分纸吸嘴上的纸张。
    ⑸压纸脚停止吹风，压脚上抬，递纸吸嘴抬起并前移送纸，挡纸规3已让纸。
    ⑹松纸吹嘴开始吹风，分纸吸嘴下落准备吸纸，递纸吸嘴继续吸纸前送，挡纸规3回至原来位置。
    ⑺递纸吸嘴向前送纸，摆动压纸轮8下压，与接纸辊一同送纸向输纸台。
    ⑻纸张送至双张控制处，滚轮10、11对纸张进行双张检测。
    ⑼纸张在输纸台12上的压纸轮14和线带13作用下继续送纸。
    ⑽纸张送至前规15处定位。
    ⑾侧规拉纸轮16下落，纸张靠向侧规17。
    ２、纸张分离器主要“动件”的运动：
    所谓主要“动件”的运动是指分纸吸嘴、压纸脚、递纸吸嘴三种动件的运动。它们各自性能的好坏，相互配合得准确与否，对输纸质量影响很大，图2为运动示意图。
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                     图 二

    由图上可以看出，构成各分纸机件运动的原动件是输纸头上的凸轮轴，凸轮轴1以与滚筒相等的角速度旋转，使固定在轴上的压脚凸轮2、递纸吸嘴偏心轮14、分纸吸嘴凸轮21，都以各自的相对时间随着一起转动。
    ⑴压纸脚的运动（见使用说明书图册，图35）：
    凸轮2转动，经滚子6，使由3、4、5组成的连杆摆动，并通过连杆 7，使由8、9组成的摆臂摆动，并使压纸脚座10带动压脚得到上下与前后合成的曲线运动，拉簧12使滚子6与凸轮2紧贴。
    ⑵分纸吸嘴的运动（见说明书图册，图39）：
    凸轮21转动，使装有滚子的摆杆22上下摆动，带动连杆24上下运动，滚子25在滑槽中上下滑动，使分纸吸嘴在竖直方向上下运动保持稳定。
    分纸吸嘴距纸堆面的距离，  可以通过调节杆 (30303) 来调节(  参见30300装配图 )。调节杆实际上是一根偏心轴，当调好距离后，压簧板（30312）上的尖齿卡入调节杆的齿槽中，使吸嘴保持在调节好的位置上而不会下落。
    分纸吸嘴的结构：  分纸吸嘴由气缸  （30317a）、压簧、活塞（30318b）、气缸盖（30316b）、吸嘴（3041101b）和胶皮圈组成，要求活塞与气缸之间具有精密的配合，既能灵活地移动又不漏气。当吸嘴吸住纸张时，缸体内气体被抽走，大气压力超过压簧的力量，吸嘴连同被吸起的纸张上升一个量。  当分纸吸嘴放掉纸张时，吸嘴内外大气压等值，压簧力把吸嘴推出。
    ⑶  递纸吸嘴的运动（参见30100装配图）：
    递纸吸嘴的前送运动，由偏心连杆机构来实现。偏心轮14由键与凸轮轴相联，连杆15一头套在偏心轮上，且它们中间装有滚柱，另一头则套在连杆16 上的滚子外面。当偏心轮14 转动时，带动连杆 15、16运动。连杆 17、滚子 18和导轨20保证了吸嘴基本上沿直线轨迹作前、后运动。
    为了保证吸嘴的运动平稳，连杆16、 17和导轨20都分左右两件，其中左导轨由螺钉紧固在小墙板上， 右导轨采用可调形式，其一个支点在小墙板上，另一个支点与调节螺杆  （30408）相联，旋动螺杆上的旋钮（30405），即可调节两根导轨中心的上下平行度，从而消除了两根连杆17互相的运动干涉，使吸嘴前后运动平稳、准确。
    递纸吸嘴的结构（见使用说明书图册，图40）。吸嘴由气缸（3041114b）、活塞 （3041106a）、压簧 （3041104a）、盖（3041113a）和吸嘴（3041101b）组成，装在滑座（3041111b）上。可通过旋钮（3041115b）来调节吸嘴的上下位置。递纸吸嘴的左右位置，也可以调节。
    递纸吸嘴也利用大气压力差的原理，活塞（3041106a）本身可以上下运动，当吸气的一瞬间，活塞和气缸组成的下部空间由于气体快速流动产生负压， 活塞和气缸组成的上部空间的气压力 P克服弹簧的力量，活塞立即下落。当吸住纸张后， 大气压超过 P压力，加上弹簧的撑力，使吸嘴立即上升。
    ３、纸张吹松：（见使用说明书图册，图38）
    松纸吹嘴设在纸堆后缘，左右各有2个，它们的作用是吹松纸张，使纸堆上面几张纸吹松至与挡纸毛刷相接触，一般要求能将纸堆上部约5～10张纸被吹松为宜。
    压纸脚吹嘴的作用是在分纸吸嘴吸起最上面的一张纸，压纸脚压住第二张以下的纸张时，在其中间吹风，使上面的一张纸与纸堆完全分离，直至纸张咬口边的两角，同时配合递纸吸嘴把被吸住的纸张顺利地输送出去，所以，它的吹风面要大，它的吹风时间应该是压脚完全压住纸堆的瞬间为始点。
松纸吹嘴的上下、左右、前后位置都可以通过螺钉进行调整，它的吹气风量的大小是通过气阀上的风量调节阀来实现的。
    ４、挡纸毛刷、后挡纸板和压纸块：（见使用说明书图册，图41）
    斜挡纸毛刷装在松纸吹嘴的内侧。它的作用是协助松纸吹嘴使被吹松的纸张保持在一定的高度，而不再与下面的纸张贴合，使分纸吸嘴能够顺利地一张一张地吸取纸张，防止发生双张或多张被吸取。
    平毛刷一般装在松纸吹嘴外侧。它的作用是能使分纸吸嘴吸住最上面的一张纸上升时，不把这张纸刷落，而又能有效地刷落以下的张纸。由此可见，它可以在一定的程度上防止“双张”或“空张”。
    毛刷的上下、前后均可调节，左右则只能随松纸吹嘴一同移动。
    后挡纸板能使纸堆位置常保持在一定的准确位置。
    压纸块能对分纸过程起稳定作用，减少出现“双张”、“多张”的弊病，它们之间采用浮动联结，即压纸块能够很灵活地在后挡纸板上上下移动，后挡纸板则能够灵活地在固定架上上下移动。
    两压纸块的重量可以适当调节，因为它有四个圆孔， 可放置4个滚柱，当印刷薄纸时，压块不宜过重，可适当取出一、二个滚柱。  
    ５、气路与气阀：
[image: image3.png]AR F IR AT AL 4T
o aln

LARAT
=t v
T g e
S R
* o




    本机采用ZYB60A气泵作为吹、吸风源，主要用在输纸部件的分纸部分，当高速印刷时，也用于收纸部件的理纸， 图3为气路系统原理图。
    空气由进气口进入气泵，气泵的排气口通过三通接头，一路接压纸吹风装置，另一路直接与旋转式分气阀接通，由阀芯分别控制两个吹嘴不同的吹风时间。吸气口由三通接头分气，一路接收纸部分的缓纸器，另一路再一分为二，分别接旋转式分气阀和输纸板下方的气阀，再传至两个吸嘴和输纸台板。
    旋转式分气阀实际上是一个气路开关（见使用说明书图册第25

页图37或30100装配图），阀芯与输纸头的分纸凸轮轴相连接，上面按不同的角度（时间分配关系）开有弧形长槽，每一条槽控制一个吹嘴或吸嘴的气源的接通或切断时间，各吹、吸嘴都单独有一个风量调节阀，由于阀芯是与凸轮轴同步运转的，故操作者可不必担心它的启闭时间是否合适。
三、纸张传送机构（输纸台）：
    纸张被分离机构逐张地分离，还得经过输纸台以及许多机件相配合，才能准确传输到规矩部件进行定位，整个输纸部件的任务才算完成。因此，要保证套印准确，除了分纸动作要求准确外，输纸过程同样也要求准确。
    １、接纸辊：（见0703装配图及使用说明书图册，图42）
    接纸辊的作用是接过递纸吸嘴传送过来的纸张，并准确地传送给输纸台。
    接纸辊外圆由光滑部分和滚花部分组成，在光滑的外圆上有两个压纸轮，是硬橡胶做的，它的高低可以调节，以改变压纸轮对接纸辊的压力，即使Ｖ接＝Ｖ线，当两者之间压力大时，摩擦也就增大，送纸则相对地有所增快，反之则慢。所以，只有当Ｖ接＝Ｖ线和压轮的压力适当的情况下，输纸速度才最理想。
    如两个压纸轮的压力不等，则会引起两边的摩擦力不等，从而造成输纸歪张，所以对压纸轮的压力，应仔细调节。
    （使用说明书图册，图43）为压纸轮结构图，从图上可以见，压纸轮的摆动是由凸轮在拉簧和滚子的作用下， 使摆杆（0703-15）得到摆动，又经支座（0703-29）、压纸轮支架（0703-33）、调节螺钉和压簧，使压纸轮绕轴心摆动。
    压纸轮的压力调节应在滚子靠向凸轮低面，压纸轮和接纸辊相接触时，拧动调节螺钉，使它和压轮支架之间有0.3mm间隙， 然后再拧动压力调节螺钉，使两个压纸轮压力相等。
    接纸辊与递纸吸咀之间有着交接关接，当递纸吸咀将纸张送进接纸辊时，两压纸轮应同时抬起，进入接纸辊轴心线后，压纸轮迅速压下，这时的吸气动作就应相应地中断，否则两者都再继续控制纸张，将会产生矛盾，不是使纸张被吸咀拉回，就是使输纸速度减慢，因此，压纸轮的下压时间可以松开链轮上的三个螺钉，转动凸轮进行微调，若时间相差太多，可改变链轮与链条相对啮合位置进行调节。
    ２、挡纸规：
    前挡纸规的作用是保持纸堆前边缘的整齐，不往前倾斜，而在递纸吸咀送纸时，它应转动让路，保证被分送的纸张通过。
    挡纸规的运动是由凸轮来控制的（见0703装配图）。它的传动关系是经过滚子和摆杆（0703-07），从而使挡纸规轴往复运动，固定的轴上的一排挡纸规也跟着作前后来回摆动。挡纸规轴上的扭簧不但使滚子始终和挡纸凸轮紧贴，而且还起到在滚子和凸轮接触的一段时间内，始终使挡纸规处于竖直位置。
    挡纸规的工作位置和输纸头也有交接关系。当压纸脚压纸之前的瞬间，它处于竖直位置，而当递纸吸嘴开始往前送纸之前的瞬间，它应相对地往前倾斜，不阻挡纸的输送，一般调节时以前一种情况为依据，调节挡纸凸轮的相对位置，就能达到所需要的准确动作。
    ３、输纸台：输纸台由台板、压纸框、线带和其它附件所组成。
    ⑴线带：
    接纸辊传动线带，而四根线带又是使纸张向前运动的主要动
力，因此，对操作者来说，是如何才能保证四根线带速度一致，使输纸的速度不受影响。
    我们知道线带与接纸辊和线带辊，线带与纸张之间都属于摩擦传动，要使他们的传动效率不受损失，就应该使他们之间具有足够的摩擦力。
    从使用说明图册第29页图44可以看到由接纸辊、线带轮(0710

-16)，线带压轮(0710-15)和线带从动轴组成的线带运动系统，具有以下优点:

    ①在接纸辊装线带的地方制有滚花螺纹，增加它们之间的摩擦力。
    ②把线带轮置于较高的位置，以增加线带对接纸辊的包角。
    ③具有可以灵活地调节线带的张力的线带压轮，在张紧时，因有线带轮存在，不会减少包角。
    ④输纸台板装置在接纸辊和线带从动轴的公切线上，使线带在台面上少受阻力。
    ⑵台板、压纸框及其它附件：
    输纸台板为一矩形铁板，上面装置着压纸框架，压纸框架可以向上翻起，同时用撑杆撑住。当出现双张或歪张时，掀起框架，台板上的四个吸纸孔即接通气路，并吸住纸张，免使其它正常的纸张位移。
    如前所述，纸张的准确输送，还取决于线带表面和纸张背面之间的摩擦力，但单靠纸张的重量还不能构成它们之间的必要摩擦，因此，输纸台上有压纸轮辅助。
    八个压纸轮装在压轮座（0710-10/8）上，可以前后、左右移动位置，通过调节捏手和扭簧（0710-10/7）可以调节压力。在正常情况下，线带和压纸轮的运行线应与滚筒轴线相垂直。
    输纸台上的毛刷，起到防止纸张在前规处弹回、跳动，使纸张能准确地定位。
    镇纸球是由壳架和玻璃球组成，它的玻璃球能在壳架内作任意方向的转动，故在起推送、防弹作用的同时，不影响侧规的定位。
四、堆纸台的自动升纸机构：
    纸堆上的纸张一张张地被分纸机构送往输纸台，其高度逐渐降低。为了保证分纸工作能连续不断地进行，必须经常保持纸堆的适当高度，这一工作由自动升纸机构来完成。
    使用说明书图册第24页图35为自动升降机构。由压脚凸轮转动，使连杆（30207a）、连板（30211）摆动， 从而带动摆臂（30225a）绕其固定中心上下摆动，使压纸脚抬起、落下。当纸堆顶面降至某一高度时，压纸脚不接触纸张，在拉簧的作用下，带动摆臂顺时针方向转动（此时凸轮低面与滚子接触），使摆臂的顶面向上顶起顶杆，触动限位开关，接通电机，经链条使堆纸台上升一段距离，每次升纸要求1～1.5mm。
    堆纸台还具有快速自动升降装置，由电机经齿轮、蜗轮、蜗杆减速，传动链条上下运动，使与链条衔接的堆纸台板随之升降。
    为了增加堆纸台升降的稳定，堆纸台装有导块，卡在机壁的导轨中，堆纸台快速上升至一定高度时，由限位开关限位，以防止纸堆过高顶坏机件。
五、双张控制机构：
    为了防止双张或多张纸同时进入滚筒，在接纸辊前上方装有双张控制器。
    使用说明书图册第29页图46为其结构图。摩擦辊由接纸辊通过线带驱动，并带动滚子旋转，上胶木滚轮可通过调节螺钉调节其上下位置，下胶木滚轮靠其自重落下与滚子接触，调节时根据纸张厚度先在下滚轮与滚子之间放一张纸，然后调节上、下滚轮之间间隙约2～3张纸的厚度，在单张纸通过输纸台时，上、下滚轮不相接触，输纸正常进行，当双张或多张纸进入时，下滚轮被抬起与上滚轮接触，并靠摩擦力带动其旋转，上滚轮上的拨销拨动挡板触动行程开关，使输纸机停止运转。
                  第三部分  规矩部件
    纸张在进入滚筒压印之前，都必须准确地定位，然后再准确地将纸张传送给压印滚筒进行压印，才能做到“套印准确”，规矩就是完成这一工作的。
    规矩部件包括：前规、侧规和递纸机构，它们的作用分别为：
    用前规对纸张作径向定位；
    用侧规对纸张作轴向定位；
    用递纸手将定位后的纸张准确地传送给压印滚筒。
    规矩部件的结构、性能的优劣，调节是否得当，对产品质量有决定性的影响，所以规矩部件在整台机器中占有重要的地位。
    为了使规矩能正常的工作，对进入前规的纸张有以下基本要求：
    ①输纸整齐、稳定是准确定位的前提。
    ②控制输纸距离，提高规矩的稳定性。
    ③为准确定位，纸张的几何形状应为正矩形。
    ④控制纸边应力，防止卷曲而定位不准。
一、前规：
    （使用说明书图册，图12）为前规的结构图。
    前规座固定在前规轴上，它不需要绕轴心线调节，也不必作轴向调节。松开手柄螺母，旋动调节螺钉，前规挡板则可以作前后位置变动。当需要改变前规挡板与导纸板之间的间隙时，也只要松开螺母，改变挡板的上下位置，就能方便地得到所需要的调节量。
    前规的摆动是由固定在压印滚筒轴端的凸轮所控制的，通过滚子使摆脚摆动，拉簧使滚子与凸轮紧贴。与摆脚相衔接的拉杆和前规摆脚使前规轴按凸轮曲线所控制的幅度和相对的时间进行转动，固定在轴上的前规也随之摆动。
    本机是以凸轮低面使前规处于定位位置，当滚子从与凸轮低面相接触转向高面时，前规开始上抬让纸。
    前规定位时的稳定作用，是通过定距柱来获得的。可以调节其上的螺钉来改变定位时的前规所处静止的位置。为了稳定性好，可将限位螺钉调节到凸轮的低面正好与滚子有极小的间隙，使两者不相接触，实际上就是使前规能够在定位时相对地静止。
二、侧规：
    纸张由前规径向定位以后，侧规才开始它的轴向定位，它比径向定位单纯一些，没有冲力等问题参与，但也有一定的特点：
   １、前规定位时，纸张从输纸台进入，具有一定的动力，而侧规却没有，相反，如果掌握得不好，会有多种阻力，阻绕它的定位效能。
   ２、要求它在侧规定位时，不能破坏前规定位的准确性。
   ３、它单独依靠本身的拉力，使纸张被控制到准确的位置。拉纸过程有个重心的因素要加以注意（因拉纸力与纸张重心有一段距离而形成一个力矩，使纸张有转动的趋势）。
   ４、侧规的相对定位时间包含在总的前规定位时间之中。
    （使用说明书图册，图13）为侧规的结构图。 从图上可以看出，侧规由侧规座、拉纸轴、拉纸轮等组成。左、右两侧各有一个侧规，供正反套印选用其中的一个。
    侧规座近似一个矩形箱体零件，安装在拉纸轴与另一根轴上。在其上面装有拉纸杆座，拉纸杆装在拉纸杆座中间，其两头分别装有滚子。在拉纸轴上装有压纸凸轮和伞齿轮。导纸板（递纸台）前接递纸手，后承输纸台。
    当拉纸轴转动时，带动与其固连的端面压纸凸轮，通过滚子使拉杆上下摆动，拉纸轴的转动又通过一对伞齿轮，使拉纸轮转动。当拉纸杆往下摆时，其上面的滚子与拉纸轮接触。靠摩擦使滚子以与拉纸轮转动的逆方向转动，此时若有纸张在两滚轮中间，则被拉向侧面，由靠块来定位。
    拉纸力的调节是通过装在拉纸杆座上的调节螺钉，改变压簧的变形，调节滚子和拉纸轮的接触压力来获得。压簧有3种规格，供纸张厚薄来选用。
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    印刷时只需使用一个侧规，这时可通过螺钉将另一个侧规的拉纸杆抬起，使其上面的滚子与拉纸轮脱离接触。
                            图 四

    在侧规座前部的导纸板下方装有托脚和调节螺钉，拧动螺钉，可调节递纸牙垫与导纸板的间隙。在导纸板下方还装有电眼，用以检测空张和歪张。
三、递纸机构：
    本机采用偏心上摆式递纸机构，其递纸的特点为：当递纸机构将已定位的纸张，从前规传递给压印滚筒时，它的始期递纸速度大于滚筒的线速度，在滚筒咬牙开牙的瞬间，使咬牙能叼住纸张的足够纸边，交接时并达到相等于滚筒线速度的速度，然后交接机件同时对纸张控制一个最短的瞬间（也就是说具有交接平行时间），从而保证了纸张传递的平稳、准确、可靠，为准确套印提供了条件。
    １、递纸机构的结构与运动：
    ⑴递纸手的摆动：
    图5为递纸机构的运动示意图，（使用说明书图册，图14）为其结构图。 可以看出递纸轴（0501-06）是由固定在压印滚筒外端的正凸轮（0501-52a）， 通过滚子带动大摆脚（0501-09）摆动，从而经过连臂（0501-08）、摆脚（0501-03a）来传动的。而递纸轴的转动，又使紧固在它上的牙轴支架（0501-23）带动咬牙轴（0501-67）和咬牙来回摆动。图中的大拉簧使滚子与正凸轮始终保持良好的接触。
    从图5B可以看出， 递纸轴是装在偏心套（0501-05）中的，两个副凸轮也固定在压印滚筒外端，当副凸轮与滚筒一起转动时，分别通过两个滚子，使摆叉（0501-31）左右摆动，带动扇形齿（0501-28）驱动偏心套（0501-05）周期性地转动一定的角度，从而也使牙轴支架带动咬纸牙运动。
    两个副凸轮是以共轭的运动方式动作的，即第一个副凸轮以高面和滚子接触，使扇形齿上摆时，第二个副凸轮必须代面和其上面的滚子接触，而当第二个副凸轮为高面与滚子接触时，驱使扇形齿下摆，此时，第一个副凸轮必须以低面和滚子接触。
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    由于图A和图B两种运动的合成，使递纸牙能平稳、准确的动作，有规律地摆动于递纸台与压印滚筒之间，确保纸张递送的可靠。
    由于递纸轴的大拉簧拉力大、拉伸幅度也大，当滚子与正凸轮高面接触时，拉簧伸长率达到最大，这是引起机器运转中载荷不均匀的主要因素之一，会加速凸轮的磨损。因此，用凸轮（0501-56b）与摆脚（0501-60）所组成的衡力机构来加以改善。大拉簧的下支点是个活动支点，当正凸轮转动时，凸轮（0501-56b）也相应转动，通过摆脚使下支点随着摆动，因此，只要两个凸轮之间合拍，就能使大拉簧保持相似的拉伸值，从而使正凸轮受力均匀。
    ⑵  咬纸牙咬纸运动与放纸运动：
图6为咬纸运动示意图。
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    当递纸牙将摆动之前规处，但尚未达到接纸位置时，凸轮（0501-40b）高面与滚子接触，迫使咬纸凸轮（0501-38b）下压，与轴承脚上的滚子接触，使咬牙咬纸凸轮轴（0501-67）转动，带动咬牙开牙。在交接纸时，凸轮（0501-40b）以低面与滚子接触，咬纸凸轮在拉簧的作用下抬起，此时，拉簧（0501-16a）通过轴承脚使咬牙轴以上述反方向转动，咬牙则闭牙咬纸。
    调整凸轮（0501-40b）在轴上的相对位置，可改变咬牙咬纸的时间（早、晚）。
递纸咬牙与滚筒咬牙交接纸张时， 装在轴承脚（0501-15）上的滚子（共有两个，左右各装一个，一个与咬纸凸轮接触，另一个与放纸凸轮接触）与放纸凸轮接触，从而迫使咬牙张开放纸。放纸凸轮装在凸轮支架上，调节螺杆，改变放纸凸轮的角度，可以调节放纸的时间（见使用说明书图册，图14）。
    ⑶递纸牙垫及咬纸牙的结构：
    在递纸轴上，通过二个牙轴支架安装着整个递纸牙排，牙排由12个牙垫和咬牙所组成。牙垫固定在牙垫板（0501-22d）上，咬牙则固定在咬牙轴上。
牙垫板可以上下调节，调节时松开四个固定螺钉，拧动调节螺杆（0501-18）即可获得所需的调节量。
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   由于递纸牙既要与压印滚筒进行纸张交接，又要与前规进行交接，牙垫与这两个相交接的机件都应具有适当的间隙，间隙过大或过小，都对准确交接不利，没有间隙的话，则会引起套印不准或纸张绉弓的故障，甚至酿成事故。递纸牙垫与压印滚筒和递纸台之间的间隙，一般以三张印刷用纸的厚度为适宜，通常情况下，应该先调节递纸牙垫与压印滚筒的间隙，然后再测量递纸牙垫与递纸台的间隙，并使两者的间隙相等，如遇后者的间隙不同于前者时，可调节递纸台的高低位置（见侧规部分）。
                           图  七

    递纸牙在与前规交接的过程中，应该使它保持严格的稳定，如果这时仍旧让正凸轮控制它的话，一般是很难保证稳定的，这时可用定位杆（0501-04）和定位螺钉来控制它瞬间的静止状态，则稳定性就比较可靠。当递纸牙摆向前规后，定位杆与定位螺钉应相接触，两者接触量的多少将决定递纸牙排静止在什么位置上，标准的状态应该是：这时正凸轮与滚子之间具有0.03～0.05mm的间隙为宜。
递纸咬牙采用活动式，其结构见图7，咬牙座3可以在咬牙轴上任意转动位置并固定，咬牙体4活套在轴上，其上装有咬纸簧片5，压簧2给于其压力，松开螺母，拧动调节螺钉1，可以改变单个咬纸牙的压力。

    ２、递纸咬牙的交接时间的调节：
    递纸咬牙在递纸过程中有两个交接关系：即和滚筒咬牙的交接时间；和前规的交接时间。如前所述，必须首先根据滚筒咬牙为调节交接时间的标准。
    ⑴递纸咬牙和滚筒咬牙的交接时间：这里“交”的机件是递纸牙，“接”的机件是滚筒咬牙，它们的运动轨迹是相外切的圆弧。交接时间的调节方法：滚筒咬牙开始咬纸（滚筒咬牙张闭凸轮和滚子刚开始脱离，滚子刚能被转动但还有些轻微接触阻力），使滚筒转过4～6mm（或滚筒转过2～3°），递纸咬牙的放纸凸轮与递纸咬牙滚子刚接触（滚子刚开始受凸轮接触力，但也尚未能转动），这时可以通过借动放纸凸轮（0501-25a）的位置来调节。
    ⑵递纸咬牙和前规的交接时间：首先要调节好递纸咬牙咬纸凸轮的位置，当递纸牙向前规处摆动但尚未达到接纸位置前，咬纸凸轮应使咬纸牙张开准备咬纸，待它在该位置稳定一定时间以后，凸轮使咬纸牙闭合，再经运转一定弧长，递纸牙开始起步，向滚筒摆动递纸，由于在这个交接过程关系中，“交”和“接”的机件都有一定时间静止不动，故交接时间可以比较长些，要求也不十分严格，可以掌握在滚筒弧长转过8～12mm，相当于滚筒转过3～5°，前规开始起动让纸由递纸牙传送。
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