纸张在印刷时发生掉粉、掉毛现象对印刷质量的影响

在卡片印刷中常常会碰到蹭脏或划伤现象，特别是光面纸或PVC卡，如何克服这类弊病已成为一些高档用户不可回避的问题。我们作为卡片印刷机的生产厂家义不容辞，更应替用户所急，寻求解决之道。

首先分析产生问题的根源：

一．进纸过程。对于除真空吸气上进纸方式之外的所有下进纸方式的机器都存在上述蹭脏或划伤现象，其主要原因是：

1. 下进纸方式纸堆（卡片）对最下的卡片有一定压力，最下的卡片在进入印刷滚筒中上次印刷还未干燥的油墨会蹭到上一卡片的背面； 

2. 同上原因，当印PVC等硬卡片时，如卡片后边有毛刺，将对上一卡片的背面产生划伤； 

3. 在进纸路经的平台上如有刻碰伤痕或毛刺，也将正在进入的卡片产生背面划伤； 

4. 双张进纸限位板进口过紧，将正在进入的卡片产生正反面划伤； 

5. 推纸器表面边缘如未去毛刺，在回程时可能会擦伤待进卡片的背面。 

二．出纸过程。对于卡片机无叼牙满版印刷的特点，卡片在出纸过程中与刮纸器之间产生的擦伤也非常头痛的问题。先看一下原因：

1.卡纸与橡皮滚筒的粘力过大； 

2.刮纸器过脏或带有毛刺。 

根据上述分析，下面列举消除或减轻蹭脏划伤现象的方法：

(一)．进纸过程。

1.纸盒一次加入卡片不要太多，并尽量减上压力； 

2.当印PVC等硬卡片时，应先检查和去处卡片边缘毛刺； 

3.用细砂纸修除平台上的一切凸起毛刺； 

4.印刷前一定调准双张进纸限位板的进口间隙； 

5.用细砂纸细修推纸器边缘的一切毛刺。 

(二)． 出纸过程。

1. 减少油墨粘度（加入适量调墨油；加入适量减粘剂；加入适量食用生粉）；避免印压过大；减少印刷前的手动转印次数；停机后再印刷时尽量擦洗橡皮滚筒；上水量不宜过大；彩印时重墨色版尽可能先印；尽量选用非光面纸。 

2. 经常清洗刮纸器；用细砂纸修除刮纸器上凸起毛刺。 

橡皮布为什么要清洗？换色时里辊为什么一定要洗于净？

经过一段时间印刷后，橡皮布上就会积聚有纸毛、纸粉、墨皮及其它脏物，降低了印刷品的质量，所以橡皮布要及时清洗。特别是承印表面强度低的纸张时，纸毛、纸粉的堆积更加严重，因此更要经常清洗。 换色时洗墨如果没洗干净，就会影响新印墨色的纯度，由深色墨换成浅色墨时尤其要注意。如由黑墨换成黄墨时，黑墨如果没洗干净，黄墨就会泛黑，这样就大大影响了印刷品的质量。因此，换色时墨辊一定要洗干净。

印刷速度对印刷压力有没有影响？

印刷速度对于印刷压力的影响很大。当印刷速度提高时，就必然使印版与橡皮布、橡皮布与印张之间互相对应的点所接触的时间相应减少，这就意味着印刷面之间不完全接触的程度增大，印刷压力就会减少；反之，当印刷速度降低时，印刷压力无形就会增加。因此，为了保证印刷品的质量，机器高速运转时，就必须相应增加印刷压力；低速运转时，可以适当减少印刷压力。

